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	[bookmark: _Hlk26803523]FICHE-TYPE 4A-bis
MARQUE QB 46 – CHAPES FLUIDES 
Mode de fabrication / distribution : Centrale à béton / Camion-toupie
(à compléter pour chaque centrale / camion)

	DATE ET NOM DE LA PERSONNE RENSEIGNANT LE DOCUMENT :

	NOM DU DEMANDEUR/TITULAIRE : _____________________________________________________________________

	NOM DU PROCÉDÉ :  CF ANNEXE FICHE TYPE 4A-BIS SUITE

	DATE DE VALIDATION DE LA CENTRALE PAR LE TITULAIRE  __________________________________________________________

	A / PRÉSENTATION DE LA CENTRALE 

	Nom de l’unité de production :  ______________________________________________________________________

	Adresse du siège social :  __________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________

	Adresse du site de production :  _____________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________

	Téléphone :  ______________________________________________________________________________________

	Responsable de la centrale :  _______________________________________________________________________

	Responsable qualité de la centrale :  ________________________________________________________________

	N° téléphone :  ___________________________________________________________________________________

	Courriel :  ________________________________________________________________________________________

	Date de mise en service : __________________________________________________________________________

	Adresse du laboratoire (si régional) :  ________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________

	B / DESCRIPTIF DU MATÉRIEL  

	▪ Centrale agréée NF :            ☐ OUI                                  ☐ NON

	▪ Type de malaxeur :  _____________________________________________________________________________

	▪ Capacité du malaxeur :  __________________________________________________________________________
 

	▪ Nombre de silos de liant pour la chape  ____________________________________________________________
 

	▪ Capacité des silos : 
· Liant :  ______________________________________________
 
· Filler :  ______________________________________________
 
▪ Capacité des cases / trémies : 
· Sable :  ______________________________________________
 






	C / MATIÈRES PREMIÈRES

	· Granulats 1 :
· Classe granulaire :  _____________________________________________
 
· Nature / Type :  ________________________________________________
 
· Provenance :  __________________________________________________
 
· Stockage :  ____________________________________________________
 
· Granulats 2 :
· Classe granulaire :  _____________________________________________
 
· Nature / Type :  ________________________________________________
 
· Provenance :  __________________________________________________
 
· Stockage :  ____________________________________________________
 
· Liant :
· Nature / Type / Classe :  ________________________________________
· Mode d’approvisionnement :  ___________________________________
 
· Fournisseur :  __________________________________________________
 
· Site(s) de production :  _________________________________________
· Pour liant sulfate de calcium :
Classe CAB _____ (selon norme EN 13454-1) – pH : _____ – Couleur : ____________
· Eau :
· Nature :  ____________________________________________________
 
· Adjuvants :
	
	Type
	Nom
	Fournisseur
	Stockage

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


· Filler :
· Désignation :  ___________________________________________________________
 
· Conditionnement :  _______________________________________________________
 
· Provenance :  ____________________________________________________________
 



	D / VALIDATION DE FORMULE  
Validations de formule : CF ANNEXE FICHE TYPE 4A-BIS SUITE




	E / REGISTRE DE SUIVI 


	Registre de suivi 
	Présent sur centrale :
	☐  Oui 	 ☐  Non

	Informatique :
	☐  Oui 	 ☐  Non




	F / DOCUMENTS A FOURNIR

	Le fabricant fournira à l’appui de sa demande :

	· Les résultats des essais effectués dans son propre laboratoire,

	· La preuve de la mise en place effective du contrôle interne par la transmission d’une copie des résultats de contrôles concernant au moins deux fabrications sur une période de deux mois, avant présentation au Comité Particulier d’Application,

	· Déclaration des performances (DdP).
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