
 

 

APPRECIATION TECHNIQUE D'EXPERIMENTATION 

Numéro de référence CSTB : 3155_V1 

ATEx de cas a 

Validité du 31/03/2023 au 31/03/2025 

 
 

L’Appréciation Technique d’expérimentation (ATEx) est une simple opinion technique à dire d’experts, formulée en 
l’état des connaissances, sur la base d’un dossier technique produit par le demandeur (extrait de l’art. 24). 

 

A LA DEMANDE DE : 

 

BEKAERT France 

3 BOULEVARD DE BELFORT 59000 LILLE FRANCE 
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Note Liminaire : Cette Appréciation porte sur le procédé de dallage industriel « COMBIDALLE ». 

Selon l'avis du Comité d'Experts en date du 12/10/2022, le demandeur ayant été entendu, la demande d'ATEx ci-dessous définie : 

• Demandeur : Société BEKAERT FRANCE, 

• Technique objet de l'expérimentation :  

o Procédé « COMBIDALLE » visant la réalisation de dallages d’épaisseur nominale 15 cm (dallage industriel) ou 13 cm 

(autre qu’industriel ou assimilé). Le procédé « COMBIDALLE » est constitué d’un béton renforcé de fibres métalliques 

Dramix 4D 65/60BG de la société BEKAERT avec un dosage de 30 kg/m3, en association avec une section d’armature 

minimale (ST15C) réduite par rapport à celle demandé par la section §5.5.2.1 du NF DTU 13.3 P1-1. 

o Les fibres sont incorporées au béton en centrale ou sur chantier. 

o Le procédé « COMBIDALLE » vise les applications de dallages industriels et autres qu’industriels au sens de la NF 

DTU 13.3 P1-1 et de la DTU 13.3 P1-2 respectivement, lorsque celles-ci préconisent l’utilisation d’un dallage en béton 

armé. 

Cette technique est définie dans le dossier enregistré au CSTB sous le numéro ATEx 3155_V1 et résumé dans la fiche sommaire 

d’identification ci-annexée, 

donne lieu à une : 

APPRECIATION TECHNIQUE FAVORABLE A L’EXPERIMENTATION 

Remarque importante : Le caractère favorable de cette appréciation est subordonné à la mise en application 

ultérieure de l’ensemble des recommandations formulées au §4. 

 

Cette Appréciation, QUI N'A PAS VALEUR D'AVIS TECHNIQUE au sens de l'Arrêté du 21 mars 2012, découle des considérations 

suivantes : 

1°) Sécurité 

1.1 Stabilité des ouvrages et sécurité des intervenants 

Le procédé COMBIDALLE vise à la réalisation de dallage associant un béton renforcé avec des fibres métalliques à 30 kg/cm3, 

et une section d’armature ST15C, pour des applications où les normes NF DTU 13.3 P1-1 et NF DTU 13.3-P1-2 demandent 

l’utilisation de dallage en béton armé (avec section d’armature 0.4% de la section du dallage dans les deux directions ou 5 cm²/m 

dans les 2 respectivement). 

Les règles de calcul définies par la norme NF DTU 13.3 ne lui sont donc pas directement applicables. Une approche 

expérimentale comparative entre une solution traditionnelle (dallage en béton armé dimensionné selon la NF DTU 13.3) et la 

solution COMBIDALLE a été adoptée. Cette approche a permis au demandeur de justifier d’un comportement de la solution 

COMBIDALLE à l’ELS (maitrise de la fissuration) et à l’ELU (résistance mécanique).  

L'utilisation prévue suppose que l'agressivité chimique ambiante peut être considérée comme normale. La présente appréciation 

ne porte pas sur les dallages en situation d'agression chimique intense, telle que celles liées à la nature chimique de certains 

produits qui seraient hautement agressifs, ou celles résultant de l'usage de sels de déverglaçage pour les zones en extérieur. 

Moyennant le respect des prescriptions du Dossier Technique et de la recommandation indiquée au paragraphe 4 de la présente 

appréciation, la stabilité du procédé pour l’utilisation visée par cette ATEx est assurée.  

1.2 Sécurité des intervenants  

La mise en œuvre du procédé COMBIDALLE est similaire à celle d’un dallage en béton traditionnel. La sécurité des intervenants 

est assurée, à condition que les règles de sécurité applicables aux opérations classiques de coulage du béton soient respectées 

.  
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1.3 Sécurité des usagers  

Concernant les usagers, leur sécurité est assurée au même titre que pour les procédés de béton traditionnel coulés en place. 

 

1.4 Sécurité en cas d'incendie 

Compte tenu de l’usage de dallage, la sécurité en cas d’incendie est assurée. 

 

2°) Faisabilité 

2.1 – Production 

Le béton utilisé dans le cadre du procédé COMBIDALLE provient d’un centrale NF BPE et répond aux exigences du DTU 13.3 

P1-2.  

Les fibres métalliques DRAMIX ® 4D 65/60BG sont fabriquées par la société BEKAERT dans ses usines certifiées ISO 9001 et 

ISO 14001. Elles sont conformes à la norme harmonisée EN 14889-1 et disposent d’un marquage CE. Les fibres DRAMIX ® 4D 

65/60BG sont incorporées au béton en centrale ou sur chantier. 

2.2 – Mise en œuvre 

La mise en œuvre du procédé COMBIDALLE est similaire à celle d’un dallage en béton traditionnel renforcé par de fibres. 

Moyennant le respect de dispositions indiquées dans le Dossier Technique, la faisabilité de mise en œuvre du procédé est 

avérée. 

3°) Risques de désordres 

Moyennant le respect des prescriptions du Dossier Technique et de la recommandation indiquée au paragraphe 4 de la présente 

appréciation, le risque de désordres est considéré comme « maîtrisés » à ce stade de conception du projet. 

 

4°) Recommandations 

Il est recommandé de 

• Limiter l’espacement entre joints à 8 m ; 

EN CONCLUSION 

En conclusion, et sous réserve du respect des recommandations figurant au paragraphe 4 ci-avant, le Comité d’Experts 

considère que : 

• La sécurité est assurée ; 

• La faisabilité est avérée ; 

• Les risques de désordres sont considérés comme limités. 

 

Champs sur Marne,  

Le Président du Comité d'Experts, 

 

 

 

Ménad CHENAF  
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ANNEXE 1 

FICHE SOMMAIRE D'IDENTIFICATION (1) 

 

Demandeur :  
 BEKAERT France 
 3 BOULEVARD DE BELFORT  
 59000 LILLE FRANCE 
 
  

Définition de la technique objet de l'expérimentation : 

Procédé « COMBIDALLE » visant la réalisation de dallages d’épaisseur nominale 15 cm (dallage industriel) ou 13 cm (autre 

qu’industriel ou assimilé). Le procédé « COMBIDALLE » est constitué d’un béton renforcé de fibres métalliques Dramix 4D 

65/60BG de la société BEKAERT avec un dosage de 30 kg/m3, en association avec une section d’armature minimale (ST15C) 

réduite par rapport à celle demandé par la section §5.5.2.1 du NF DTU 13.3 P1-1. 

Concernant le domaine d’emploi, le procédé « COMBIDALLE » vise les applications de dallages industriels et autres 

qu’industriels au sens de la NF DTU 13.3 P1-1 et de la DTU 13.3 P1-2 respectivement, lorsque celles-ci préconisent l’utilisation 

d’un dallage en béton armé. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(1) La description complète de la technique est donnée dans le dossier déposé au CSTB par le demandeur et enregistré sous le 
numéro ATEx 3155_V1. 
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ANNEXE 2 
 

Dossier Technique du demandeur 

 

 

Ce document comporte un dossier technique principal de 62 pages. 

 

Dossier Technique Combidalle – Dallage combiné armatures et fibres métalliques BEKAERT France SAS 

 

 

Daté du 04/04/2023 

 

A été enregistré au CSTB sous le n° d’ATEx 3155_V1 

 

 

 

 

 

 

Fin du rapport 











A N N E X
to Certificate Registration No. 
DIN EN ISO 9001 : 2015

44 100 161879

Page 4 of 9

NV BEKAERT SA
Bekaertstraat 2
8550 Zwevegem
Belgium

TÜV NORD CERT GmbH 45141 EssenLangemarckstraße 20 www.tuev-nord-cert.com

ScopeCertificate 

Registration No.

Location

44 100 161879-016 Cold Drawn Products Ltd.
Park House Road, Low Moor, 
Bradford, West Yorkshire BD12 OPX
United Kingdom

Manufacture of shaped wire products in carbon 
and alloyed steel

*Those processes are set up and controlled by the central services 
  of NV BEKART SA

44 100 161879-017 BEKAERT Inchalam S.A.
Gran Bretaña 2675
Talcahuano
Chile

Design*, development* and manufacturing of 
steel wire and steel wire products

44 100 161879-018 BEKAERT
Parque Condal Orotina, Ruta 27
Orotina
Costa Rica

 Costa Rica Design *, development *, manufacturing and 
sales * of steel fibers for concrete reinforcement 
as Dramix ® and other steel fibers

44 100 161879-019 Ideal Alambrec S.A.
Panamericana Sur Km. 15 
Casilla 17-19-124, Quito
Ecuador

Manufacture and sale* of wire and related
products

44 100 161879-020 BMB-Belgo Mineira 
BEKAERT Artefatosde Arame Ltda.
Rodovia MG 050, km 61, 
Zona Rural, Vista Alegre 
35680-108  ltauna/MG
Brazil

Manufacture of steel cord for the tire industry and 
hose reinforcement wire

44 100 161879-021 BMB-Belgo Mineira 
BEKAERT Artefatosde Arame Ltda.
Rua das Nações, 2101
33200-000 Vespasiano/MG
Brazil

Manufacture of steel cord for the tire industry and 
hose reinforcement wire


