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AVERTISSEMENT

Cette Evaluation Technique de Produits et Matériaux, du fait qu’elle ne vise qu'a déterminer des
caractéristiques intrinseéques d'un produit ou d’'un matériau, n’a pas de valeur d’Avis Technique au sens
de I'arrété modifié du 21 mars 2012. Elle ne dispense pas de vérifier I'aptitude du produit ou matériau a
étre incorporé dans un ouvrage déterminé, par consultation de documents de références de I'application
considérée (NF*DTU, CPT, Avis Technique, ...).
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EVALUATION TECHNIQUE

DEFINITION SUCCINCTE

Les fibres STRUX 90/40 et STRUX 75/32 sont des fibres a base de polymére haute performance (mélange
polypropyléne/polyéthylene).

Elles sont destinées a se substituer a la mise en ceuvre d'un treillis soudé de 650 g/m? dans un mortier ou un béton.
EVALUATION TECHNIQUE

L'ensemble des essais réalisés est indiqué en partie B du Dossier Technique.

En termes de durabilité, les essais de vieillissement effectués dans les conditions du document de I'IBCO
« Acceptance criteria for concrete with synthetic fibers — AC 32 — April 1999 » ont démontré qu'aprés trois ans, les
fibres ne sont pas abimées et conservent leurs caractéristiques.

Les résultats d'essais de flexion synthétisés en annexes 2 a 5 en fin de Dossier Technique ont montré une

équivalence de comportement mécanique en flexion et compression entre un béton contenant les fibres STRUX
90/40 ou STRUX 75/32 et un béton contenant un treillis soudé de masse surfacique 650 g/m2.

CONTROLES

La fabrication des fibres fait I'objet de contrbles décrits au paragraphe 3.2 du Dossier Technique.

Les fibres sont sous marquage CE suivant la norme NF EN 14 889-2. Les essais de contrdle de fabrication sont
réalisés conformément au marquage CE.

CONCLUSIONS

Les éléments du Dossier Technique n’ont pas fait apparaitre d'incompatibilité de nature a mettre en cause la capacité
des fibres STRUX 90/40 et STRUX 75/32 dosées a 1,8 kg/m? de béton a se substituer a un treillis soudé de 650 g/m?
dans un mortier ou un béton. Elles leur apportent les mémes propriétés mécaniques en flexion que l'introduction de
ce treillis.

Validité jusqu’au : 30 septembre 2022

Direction Enveloppe, Isolation et Sols
Le Directeur

Michel COSSAVELLA
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DOSSIER TECHNIQUE ETABLI PAR LE DEMANDEUR

A. DESCRIPTION
1. Principe

Les fibres polypropylénes STRUX® 90/40, et STRUX 75/32% de la Société GCP, dosées a raison de 1,8 kg/m?3 de béton,
apportent au béton et au mortier les mémes propriétés mécaniques en flexion que l'introduction d’un treillis soudé
de 650 g/m2.

Les fibres STRUX 90/40 et STRUX 75/32® sont compatibles avec des mortiers de chapes fluides ou avec un béton
de consistance S5, ou béton autoplacant de type SF1 / SF2 ou SF3, selon la norme NF EN 206-1, fabriqué avec du
ciment en centrale de production (centrale a béton prét a 'emploi).

2. Caractéristiques des fibres STRUX®

La fibre STRUX® est une fibre a base de polymére haute performance (mélange polypropyléne/polyéthyléne) destinée
au renforcement des bétons.

Les principales caractéristiques des fibres STRUX® sont les suivantes :
e largeur: 1,4 mm

e épaisseur: 110 um

e densité: 0,92

¢ point de fusion 160°C,

¢ point d'inflammation : 590°C

e résistance a la traction : 620 MPa

e module d'élasticité 9,5 GPa

e Fibre STRUX 90/40 : longueur 40 mm

e Fibre STRUX 75/32 : longueur 32 mm

La dénomination commerciale 90/40 correspond a la longueur de 40 mm et au rapport longueur sur diamétre
équivalent égal a 90.

La dénomination commerciale 75/32 correspond a la longueur de 32 mm et au rapport longueur sur diamétre
équivalent égal a 75.

La société GCP sous-traite la fabrication de la fibre en imposant ses spécifications techniques (dimensions et
caractéristiques mécaniques).

3. Fabrication et contréle de production des fibres STRUX®
3.1 Procédé de fabrication
Le principe de fabrication de la fibre STRUX® est identique a celui de toutes les autres fibres polypropyléne. La résine

de polypropylene est fondue, extrudée a travers une filiére, puis, durant la phase liquide, passée a travers un systeme
filtrant qui élimine toutes les impuretés.
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Cette filiére est congue pour obtenir des feuilles minces. Cette feuille est ensuite solidifiée dans un bain froid, puis
passée dans une section tranchante qui découpe la feuille en sections de largeur préétablie.

Apres fendage, les bandes sont passées dans une série de rouleaux qui les étirent. Cette opération a pour effet
d’orienter les molécules de polypropyléne et de conférer au produit la plupart des caractéristiques physiques
attendues.

Les bandes passent ensuite dans une machine de coupe ou elles sont débitées en fibres de longueur déterminée,
puis ensachées.

3.2 Contréle de la qualité
Les fibres STRUX® disposent du marquage CE, conformément a la norme européenne NF EN 14 889-2, Classe II.

Les essais de contrdle de fabrication sont donc réalisés conformément au marquage CE, et portent donc sur les
paramétres suivants : longueur, épaisseur, diametre équivalent, résistance a la traction et module d’élasticité.

3.3 Durabilité

Des essais de vieillissement ont été conduits dans les conditions prévues par le document américain de I'lCBO
« Acceptance criteria for concrete with synthetic fibers — AC 32 - April 1999 » (Criteres d’acceptation pour les bétons
de fibres synthétiques — AC 32 — Avril 1999).

Le principe de ce test est de déterminer la résistance des fibres STRUX lorsque celles-ci sont au contact de
I'environnement humide et alcalin que représente le béton. L’essai consiste a fabriquer un béton contenant des fibres
STRUX, le couler en éprouvette, le laisser vieillir 3 ans puis extraire précautionneusement les fibres. Le mode
opératoire est le suivant :

- Casse des éprouvettes béton a I'aide d’'une presse

- Récupération des morceaux de béton de large taille ou des fibres qui sont présentes et non étirées
- Extraction de ces fibres

- Nettoyage de ces fibres dans un bain d’acide chlorhydrique a 25% pendant 1 heure

- Lavage des fibres a I'eau puis séchage a 40°C pendant 1 heure

La structure des sections de ces fibres est ensuite étudiée au microscope électronique a balayage, et comparée avec
des fibres restées uniguement dans un béton frais, ainsi que dans un béton a4gé de 3 jours.

Les résultats de ces essais ont démontré qu'aprés 3 ans, les fibres ne sont pas abimées et gardent leurs
caractéristiques. La durabilité des chapes fluides renforcées avec fibres STRUX® peut étre considérée comme
équivalente a celle des dalles et chapes fluides traditionnelles.

Des photos des fibres aprés quelques minutes, 3 jours et 3 ans de tests sont données a titre indicatif en annexe 1.

3.4 Performances et dosages

La capacité de la fibre STRUX 90/40 a remplacer un treillis soudé de 650 g/m? a été prouvée par la caractérisation
mécanique des formulations de dalle a base de micro béton renforcée par des fibres STRUX 90/40 dosées a raison
de 1,8 kg/m?3, comparées a celles d'une formulation identique non fibrée et a celles comportant un treillis de 325 et
650 g/m>2.
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Ces essais, réalisés par le CSTB en 2014, ont été réalisés conformément au Guide technique : conception et
réalisation des dallages en BEton de Flbres Métalliques (BEFIM), Recommandations techniques établies dans le
cadre du projet national BEFIM. Cahier du CSTB n° 3416 juillet —ao(t 2002.

Il consiste a réaliser des essais en flexion 3 points sur des dallettes de micro béton de dimensions 60 x 60 x 5 cm,
puis a comparer I'énergie calculée sous la courbe effort fleche obtenue lors de ces essais de flexion.

Le béton utilisé a pour caractéristiques :
- Type: micro béton
- Dmax10 mm
- Fluidité : SF2
- Classe de résistance : C 25/30
- Résistance en flexion sur dalle 60 x 60 x 10 : entre 4 et 5 MPa en moyenne

Une synthése de ces résultats est donnée en annexe 2.
Les résultats détaillés sont donnés dans le rapport n° EEM 13-26045662-B du CSTB.

L'équivalence de performance entre la STRUX 90/40 et la STRUX 75/32 a été déterminée par des essais réalisés en
2016 par le laboratoire SIGMA BETON, sur des dalles de béton de dimensions 60 x 60 x 10 cm réalisés selon les
spécifications techniques du Groupe Spécialisé n°3 en date du 25 Mars 2014.

Les essais mécaniques comparatifs sur dalles de béton renforcées avec 1,8 kg/m3, 2,3 kg/m? de fibre STRUX® 75/32
et 2,3 kg de fibres STRUX® 90/40 démontrent que les performances de STRUX® 75/32 sont du méme niveau entre
1,8 et 2,3 kg/m3 et équivalente a 2,3 kg/m? de STRUX 90/40.

Le béton utilisé a pour caractéristiques :
- Type: béton
- D max22mm
- Fluidité : S4
- Classe de résistance : C 25/30 mini visé / obtenu 40 MPa
- Résistance en flexion sur dalle 60 x 60 x 10 : en moyenne 4 MPa

Une synthése de ces résultats est donnée en annexe 3.
Les résultats détaillés sont donnés dans les rapports SIGMA BETONS.

Le rapport CSTB n° 26069799 : Détermination de la contrainte limite a 'ELS au centre et au bord des panneaux pour
les fibres STRUX 75/32 aux dosages de 1,8-2-2,3 -3 et 4 kg/m? et pour la fibre STRUX 90/40 au dosage de 2.3 kg/m?
a partir des résultats d’essais de type BEFIM et suivant la jurisprudence 2015 du Groupe Spécialisé n°3, confirme
I'équivalence.

Le béton utilisé a pour caractéristiques :
- Type:béton
- Dmax22mm
- Fluidité : S4
- Classe de résistance : C 25/30 mini visé / obtenu 40 MPa
- Résistance en flexion sur dalle 60 x 60 x 10 : entre 4 MPa

La synthése des résultats de ce rapport est donnée en annexe 4.
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L'ensemble de ces éléments confirme que le dosage de 1,8 kg/m? est donc adapté pour les deux fibres STRUX 90/40
et 75/32, pour les charges de service correspondant aux chapes fluides ciment pour plancher chauffant, en
remplacement du treillis de 650 g/m?2.

3.5 Conditionnement et précautions de conservation

Les fibres STRUX® 90/40 sont conditionnées en sacs délitables de 2,3 kg.
Les fibres STRUX® 75/32 sont conditionnées en sacs délitables de 1,8 kg.
Elles ne font I'objet d’aucune réglementation sur le transport et le stockage.

Les sacs étant délitables, il est conseillé de les conserver a I'abri de la pluie.

3.6 Dispersion des fibres STRUX® dans le béton ou le mortier

Les fibres STRUX® sont étudiées pour étre facilement dispersables dans le béton ou le mortier. Néanmoins, certaines
dispositions permettent d'optimiser la dispersion des fibres.

- Cas d'une incorporation directe dans le malaxeur :

Suivant les performances des malaxeurs, le temps de malaxage standard peut nécessiter des ajustements
afin de parfaitement mélanger la fibre. Afin d'éviter les agglomérats de fibres, il est recommandé de
prolonger le malaxage dans le camion toupie d’au moins 5 minutes a vitesse rapide avant vidange.

- Cas d'une incorporation directe dans le camion toupie vide :

De par leur conditionnement en sacs délitables, les fibres peuvent également étre ajoutées directement dans
le camion toupie vide. Il est alors recommandé de procéder a un malaxage a vitesse rapide durant le
chargement de la totalité du béton contenu dans le malaxeur dans le camion toupie, puis, sur le chantier
avant vidange du camion, de procéder a un malaxage de 5 minutes a vitesse rapide.

Du fait de leur densité et de leur nombre, il n'est pas possible de rajouter I'ensemble des sacs de fibres dans
le camion toupie déja chargé de béton ou de mortier.

Lors de leur incorporation, 1,8 kg/m? de fibres STRUX® entraine une perte de maniabilité, et une
consommation des fines en modifiant la surface spécifique de la dalle ou chape. Un ajustement des dosages
de superplastifiant haut réducteur d’eau est nécessaire.

- L'introduction des fibres sur le tapis convoyeur de granulats en méme temps que les granulats ne nécessite
pas de dispositions particulieres.

B. RESULTATS EXPERIMENTAUX

- Rapport GRACE : Concrete compatibility of STRUX 90/40 synthetic macro fibers (2005).

- Rapport d’essais CSTB N° EEM 13 26045662/B concernant les essais mécaniques comparatifs sur dalles
de micro-béton renforcées avec la fibre synthétique STRUX 90/40 - Essais complémentaires (2014).

- Rapports d’'essais SIGMA BETON : « Essais de flexion 3 points et de poingonnement sur dalle 60x60x10 cm
selon spécifications techniques du Groupe Spécialisé n°3 en date du 25 Mars 2014 (2017 pour STRUX 75/32
a1,8/2/23/3etdkg/m3et STRUX 90/40 a 2,3 kg/m3).

- Rapport d'essai CSTB N° affaire : 26069799 : « Détermination de la contrainte limite a I'ELS au centre et au
bord des panneaux pour les fibres STRUX 75/32 aux dosages de 1,8 / 2/ 2,3 / 3 et 4 kg/m? et pour la fibre
STRUX 90/40 au dosage de 2.3 kg/m?® a partir des résultats d'essais de type BEFIM et suivant la
jurisprudence 2015 du Groupe Spécialisé n°3.
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C. REFERENCES

nombreuses références.
- Autres références en STRUX 75/32%:

fournisseur BPE

ETPM n° 17/0043 du 19/09/2017

La fibre STRUX® 90/40 est titulaire de plusieurs DTA, et était titulaire d'un DTA spécifiquement lié a ce type
d'utilisation : DTA 13/14-1253 : « STRUX 90/40- fibres pour dalles en béton » qui a permis la réalisation de

Betons VICAT

Betons VICAT

Betons VICAT

Betons VICAT

GUERIN BETONS

CHAPE EXPERT

CHAPE EXPERT

CHAPE EXPERT

MASSON Philippe

CARRELAGE DU LAYON

Nom
4 Aliée du Clos Bazin 78 124 | 4 Allée du Clos Bazin 78 124 4 Allée du Clos Bazin 78 124 "Le Boisneau" 49 540 UBIGNE
: (il MAREIL SUR MAULDRE MAREIL SUR MAULDRE MAREIL SUR MAULDRE 42 MONTAGNY SUR LAYON
Applicateur
Date de réalisation 14/03/2017 15/03/2017 30/05/2017 13/02/2017 25/07/2017
Type d'ouvrage maison individuelle maison individuelle maison individuelle maison individuelle
21 GRANDE RUE SENTE DES
139 BD DE LA MARNE 77 130 | 12 CHEMIN DE BAZANCOURT 4 rue du pont levis 49380
(il STMAURDES FOSSES | 94 830 CORNEILLE ENVEXIN | DEAUREGARDS TRIEL 76 150 42 STHAON LE VIEUX THOUARCE
TRIEL SUR SEINE
Chantier

Type de pose

plancher chauffant eau chaude

plancher chauffant eau chaude

plancher chauffant eau chaude

plancher chauffant eau chaude

plancher chauffant eau chaude

Epaisseur (cm)

5cm ler etage et 7cm 2ieme

Surface (m?)

100

100

140

60

8/15



ETPM n° 17/0043 du 19/09/2017

csS1B

le futur en construction

Tests de durabilité suivant ICBO
« Acceptance criteria for concrete with synthetic fibers — AC 32 - April 1999 »
(Criteres d'acceptation pour les bétons de fibres synthétiques — AC 32 — Avril 1999)

Photos des fibres STRUX :

Photo 1 : fibre STRUX vierge, avant introduction dans béton

Photo 2 : fibre STRUX extraite d’'un béton frais, et lavée
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Photo 3 : fibre STRUX extraite d'un béton agé de 3 jours, et lavée

Photo 4 : fibre STRUX extraite d'un béton 4gé de 3 ans, et lavée
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Extrait du rapport CSTB n°’EEM 13-26045662

La synthése des essais est consignée dans le tableau 1.

2

rc est I'énergie calculée sous la courbe effort fleche obtenue lors des essais de poingonnement dans l'intervalle
de fleche compris entre Eiip et M¥p + 5 mm ou WKp + 10 mm, Kip étant la fleche correspondant a I'effort de premiére
fissuration.

2
Pc estl'énergie plastique théorique moyenne calculée dans le méme intervalle de fleche lors des essais de flexion.

Effort (F)
A

10 mm fleche

Tableau 1 : Synthése des résultats comparatifs de flexion sur dalles de 60 x 60 x 5 cm :

Charge 1°* Charge At Mode 2 2
Formulation fissuration rupture RE{SSFEZ'; 2 calcul E re E pe
(kN) (kN) énergie (J) (J)
& ©q1 . fleche + 5 mm 0 55
. 'Formulatlon n‘ 1 P 11,0 11,0 5,1
micro-béton non renforcée (référence) fleche + 10 mm 0 110
Formulation n® 2 : fleche + 5 mm 5 54
micro-béton + treillis 325 g/m2 10,7 10,7 4,8 =
(position 1 cm du fond de moule (face tendue)) fleche + 10mm | 6 107
Formulation n® 3 : fleche + 5 mm 7 56
micro-béton + treillis 650 g/m2 (position 1cm 11,1 11,7 5,2 =
du fond de moule (face tendue)) fleche + 10 mm | 11 111
Formulation n® 4 : fleche + 5 mm 14 59
micro-béton + fibre STRUX 90/40 11,7 11,7 5,5
(dosage : 1.8 kg}’m3) fleche + 10 mm s 117
~ Formulationn® 5 : fleche + 5mm | 12 59
micro-beton + fibre STRUX 90/40 11,8 11,8 5,5 -

(dosage : 2.3 kg/m3) fleche + 10 mm 22 118
Formulation n® 6 : (essais complémentaires) floche + 5 mm 17 51
micro-béton + treillis 650 g/m? (position 1cm 10,2 11,0 4,6 S

du fond de moule (face tendue)) fleche + 10 mm | 29 102
Formulation n® 7 : (essais complémentaires) flache + 5 mm 13 55

micro-béton + fibre STRUX 90/40 11,0 10,2 5,0
(dosage : 2.3 kg/m?) fleche + 10 mm 21 110

11/15



csS1B

le futur en construction

ETPM n° 17/0043 du 19/09/2017

Extrait du rapport SIGMA BETONS

CENTRE TECHNIGUE
s # 4 BUE ARISTIDE BERCES - BF 3%
S'I m eton F.38081 LGLE CrABEALl CEDEK
ATUDES - EISAR - CORTRELES L IJ\:I 14275880

CRENTS - ChssL LT BETORS FAX 433 U4 74 27 56 73

RAPPORT D'ESSAIS: wwasigma-baton
RESISTANCE EN FLEXION 3 POINTS PLAQUES 60"60*10 cm

n Recom ions IM

N° Série : 1780012A a 28J

378 | 470 | 007 |

Objet: Echantillon et essais:
Date - Orizi2017 Dimensions éprouvettes: Plagues B0*60*10 cm
Donneur d'ordre : GRACE Date de confection  : 10/01/2017
N° Série : 17800124 a 28J Lisu de Confection : Laboratoire IDA
N° de référence : AD2ME/11236 anservation . AMBIANTE
Type de béton : BPS C25/30 e Echéance : 28 Jours
Type de fibres : STRUX 75/32 dosé & 1.8 Kg
Graphique de séries:
|
+
z
5
:
('
15 N T — ﬂ:' -
i i . :
4 ] a 10
Allong. an mm
Résultats: Statistiques:
I Fru | o= | 5= seﬂe] Frme | om_'ﬂ
Mr kM MPa | mm n=6| kN | MPa | mim
| 1 [333] 416 g.up?_.! X |374 | 468 | 005
2 393 | 492 | 005 | 5 27 | D33 0.02
3 | as5 | 444 | DoO5 | v | 711|711 3229
4 | 381 | 476 | 0.06 |
| &
6

407 | 500 | 0.05 |

[Réroame: | 7 ] 2 | 5 [ + [ 5 [ ¢
Charge (kN)

Maxi; 57.9 58,1 59 61,3 56,4 59,3

3 mm: 20,6 255 237 1.3 372 312

5 mm: 20,6 21,6 20,9 20,1 281 26,7

10 mm: 15.8 18,5 14 16,5 225 17,5

Energie (Joule)

3 mm: 72 o9 0 82 100 106

5 mm: 113 138 134 123 183 183

10 mm; 206 234 223 216 288 270
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n

sigm

béton

ETLICH - Pk - CONTR 1%
CIMENTS - GRANLLETS - BEIONE

RAPPORT D'ESSAIS:
RESISTANCE EN FLEXION 3 POINTS PLAQUES 60*60*10 cm

ETPM n° 17/0043 du 19/09/2017

CENTRE TECHRIGUE
4 RUE ARGTIDE BERGES - B.F 34

F-IB0E1 L'

Selon Recommandations BEFIM

14

N° Série : 17B0025A A 28 jours

Objet: Echantillon et essais:

Date 13022017 Dirnensions éprouvettes: Plagues 80*60%10 cm
Donneur d'ordre . GRACE Date de confection ;160N T

N* Sérig : 17TB0023A A 28 jours Lieu de Confection . Laboratoire 1DA

N* de référence - AD2M6/11236 Conservation : AMBIANTE

Type de béton : C25/30 5T 190+/-30 mm Echéance : 28 Jours

Type de fibres : STRUX 75/32 dosé a 2 3kg

Graphique de séries:

I — V] [— S ‘ 1
-
z El +— ———————
§ 20 - — —
e “ A
10 _II'I}L____ — | o
1? e —— ST B | :
A SR | | B B —— —
0 2 & 1 a 10
Allong. &n mm

Résultats: Statistiques:

[ Fmax Tm Em -SME Frmax | Gm Em
Mr | kN | MPa | mm | n=6| kN _| MPa | mm
1 379 | 474 | 0,08 X 390 | 488 0,06
2 | 383 479 | 0,06 s 25 | 032 001]
3 | 383 479 | 007 | v 6,48 | 648 1513
4 | 441 551 | 007 |
5 | 384 481 005
[ 371 | 464 | 0,05

[Réf. Dalle: | + ] 2] a ] 4 5 | s

Charge (kN)
Baxi : a7 477 46 52,6 58,2 45.5
3mm: 265 218 213 20,8 20,2 16,7
S5mm: 231 1948 247 18,2 18,8 15.5
10 mm : 14.9 138 17.5 13,0 148 136
Energie {Joule)

3mm : 03 75 81 [ 73 5
Smm: 143 117 133 118 112 101

Maxi : 236 203 238 196 186 174
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béton

EPUDES - ERRAS - COMTREES
EIIENTS - GRAMULATS - BETONS

sigm

RAPPORT D'ESSAIS:

ANCE EN 1ON INT

Selon Recommandations BEFIM

N° Série : 17B0O058A A 28 jours

ETPM n° 17/0043 du 19/09/2017

wenwsigma-hesan fr

ES 60*60*10 cm

Objet:
Date o 200022017
Donneur d'ordre : GRACE
N* Serie S 17B00S8A A 28 jours

N° de référence : AD2/16/11236
Type de béton @ C25/30 5T 190+/-30 mm
Type de fibres : STRUX 90/40 A 2.3Kg

Echantillon et essals:

Dimensions éprouvettes : Plagues 60°60"10 cm

te de confection S 2301/2017
Lieu de Confection : Laboratoire IDA
ongervation . AMBIANTE
Echéance . 28 Jours

Graphique de séries:

Tl
a0 +H

(%]
(=

Force en kN

-
=1

- M W
b e T e

e e

e e ——

. N
o 2 4 B a 10
Alloreg. en mern
Résultats: Statistiques:
T TFal oo T o Série | Foar | Om | &m
Nr kM | MPa mm n=6 kN MF'B| mm
294 | 367 | 0,09 _ x |34 [ 393 [ 010
20,9 | 374 | 0,08 s | 2.~U_| 025 | 002
| 345 | 431 | 013 v 6,30 | 6.30 | 17,54 |

30,0 | 376 | 0.10
| 324 | 405 | 0.10 |
324 | 405 | 0,11

L= E R R

[Réf. Dalle: [ + ] 2 ] =] # | s | s
Charge (kM)
hax - 38,4 40.5 496 41,1 409 49,8
3mm: 20,6 21,7 22,9 228 17,7 22.5
5 mirm 21,7 18,4 218 220 16.9 21,1
10 mm ; 208 15.8 17.3 20,6 16,0 15,3
Energie [Joula)
Imm: 62 70 7B 72 &0 73
& i - 104 110 120 118 o4 117
Bt - 212 193 2148 222 176 208
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ETPM n° 17/0043 du 19/09/2017

csSTB

le futur en construction

Extrait du rapport CSTB n° 26069799
Détermination de la contrainte limite a 'ELS au centre et au bord des panneaux pour
les fibres STRUX 75/32 aux dosages de 1,8 / 2/ 2,3/ 3 et 4 kg/m? et pour la fibre
STRUX 90/40 au dosage de 2,3 kg/m? a partir des résultats d'essais de type BEFIM et
suivant la jurisprudence 2015 du Groupe Spécialisé n°3

Tableau 2 : Résultats obtenus pour la fibre STRUX 75/32 (contrainte ELS au centre du dallage, contrainte ELS au bord
du dallage)

STRUX 75/32 1.8 kg/m? 2 kg/m?® 2.3 kg/m® 3 kg/m?® 4 kg/m?®
(Valeurs Ki=1.35 Ki=1.4 Ki=1.4 Ki=1.3 Ki=1.2
Valablles pour oi=3.2MPa oi=3.1MPa oie=23.1MPa o1e=2.3MPa o1e=3.5MPa
un béton non

armé de

classe de | Ke=1.6 Ko=1.6 Ko=16 Ke=1.5 Ko=15
résistance oac=2.7MPa oae=2.7MPa Oae=2.7MPa Ome=2.8MPa oa=2 8MPa
C30/37)

Tableau 3 : Résultats obtenus pour la fibre STRUX 90/40 (contrainte ELS au centre du dallage, contrainte ELS au bord
du dallage)

STRUX 90/40 _ _ 2.3 kg/m? — _
(Valeurs _ B Ki=13

valables pour - —
un béton non g1e=3.3MPa

armeé de

classe de _ _ Ke=1.55 _ _
résistance Ooe=2.8MPa

C30/37)
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